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PAG PRODUCTS, INC. f 7590 Ventura Canyon Avenue, 
Van Nuys, Californiea 91402 f V.St. A. 



Ver fabr en_zur _Her s t ell ting eines nacbge ahm t en 
Marmor- Oder Onyx- Pro dulc t s so vie nach dem Ver- 
fahren hergestelltes Produkt. 



Anspriiche 



ly Verfabren zur Hers t el lung eines ver starlet en, naab- 
geohmten Marmor- oder Onyx-Produkt s , dadurch gekenn- 
2eichnet, dafl 

a. )eine Form vorgeaehen wird, auT we 1 die 

b. )e±ne diinne, im vesehtlichen klare Scbiclit 
aus aushartbarem Harz auTgebraclit wird, vorauf 

o.)eine erste Scbioht eines Gemischs aus varm- 
aushartendem Poly est erbarz imd Fails toff* auf 
die Scbicbt aus aushartbarem Harz aufgebracht 
vird, vobei das Polyeaterharz und der FUllsto£\f 
so gevablt warden, da£ die erste Scbicbt im 
vesentllcben durcbocbeinend ist, 
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d. ) dafl daxm in der ersten. Polyeaterharz-/ 

Ftlllstoff-Schicht Masern gebildet werden, 

e. ) dafl auf der Polyesterharz-/*""-** 0 * f-Sohloht 

eine Lage von Fas em aufgebraoht wird, auf 
der ' | 

f. ) eine zweite Schicht von wrmauehartendem 

Polyesterharz und Ftillstoff aufgetragen 
wird, und daJ3 

g . ) die verechiedenen Schichten dann zur Bildung 

des gewtlnschten Prodiflcts auegebartet. verden. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl ale Form eine einteilige Negativ-Form in Form 
einer Badewanne verwendet wird. 

Verfahren nach Ansprucn 1 oder 2, dadurcn gelcenn- 
zeichnet, dafl der Fiilletoff aus der GLasfritte, 
Aluminiumtrihydrat und Gemische dieser Stoffe 
enthaltenden Gruppo gewtthlt wird. 

Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet , dafl die Masern aus 
einer Zusammensetzung hergestellt warden, die 
50 bis 80 Gew.£ eines anorganischen Fttllstoffs 
und eines Binders enthalt . 

Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 
dadurch gekennzeichnet, dafl die erste Schicht 
aus einem Gemisch aus varmaushartendem Polyester- 
harz und FUllstof f aufgeoprtlht wird. 
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6. Nach dem Verfahren gem&B den AnaprUchen 1 odor 
2 hergestelltea Produkt. 

7. Nach dem Verfahrengemafl don AnaprUchen 3 odor k 
her go s tell tea Produkt. 

8. Verfahren nach einom der Ansprttche 1 bla 5, 
dadurch gekennzeichnet, dafl aovohl die auf die 
Form aufgebrachte Schicht aua diinnem, im weeent- ' 
lichen klarem aushar therein Harz, ala auch die 
erate Schicht aua dem Gemiach aua wana-auahartendem 
Polyeaterharz und Ftillatoff jeweila bia in einen 
zahviakoaen Zuatand ausgehartet warden, bevor * 
eine vol tore Schicht aufgebracht wird. 

9. Verfahren zur Heratellung eine a veratarkten, 
nachgeahnten Kunatatoff- oder Onyx-Produkta, 
dadurch gekennzeichnet, daJ3 

a. ) eine Form vorgeaehen wird, in welche 

b. ) eine Zuaanunenaetzung mlt 

i. ) einem ungeattttigten Polyeaterharz, 

ii. ) einom chemiach vertrMglichen fltiaaigen 

polymeriaierbaren Monomer, Welches 
daa Polyeaterharz zu vernetzen vormag, 
ill.) einem FUllatoff, und 

iv.) zwiachen 2 bla 20 Gew.# einea Loaunga- 
mittela fUr daa ungeaattigte Polyeater- 
harz und daa Monomer 

ao auf die Form aufgeapruht wird, daO eine 
Schicht entateht, wobei die Breohungaindiooa 
dea vernetzten Polyea terharzee und dea 
Fttlllatoffa beldo lnnorhalb dea Boreicha von 
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1,5 bis 1,7 geviLhlt sind, so dafl die erste 
Schiclit ±ni wesentlichen durclisclieinend ist | 

c.) dafl in der ersten Sdiiclit sichtbare Maseru 
gebildet verdenj 

d # ) dafi ein Gemisch aus Fas em und einem aue- 
Mrtenden Harz auf der ersten Scliiclit auf- 
gebracht und so eine SttLtzscfridit gebildet 
vird| und 

e.) dafl die verschledenen Schichten vollstandie 
ausgeh&rtet verden, so dafl das gewttnechte 
verst&rkte nadigeahmte Kunststoff- oder Onyx- 
Produlcfc ent stelxt « 

10. Verf ahren nach Anspruch 9$ dadurch gekennzeichnet t 
dafl als Faser Glasfasern venrendet verden* 

11 ♦ Verfahren nacli Anspruch. 9 oder 10 f dadurcli 

gekennzeichnet , dafl die Form vor dem Auf spriilien 
der itn veeentliclien durcheclieinenden Schicht mit 
einer klaren diinnen Schioht beschichtet vird* 

12* NachL dem Verf aliren nacli Anspruch 9 oder 10 
hergestelltea Produkt. 

13 • Verfahren zur Herstellunff elnes verst&rkten 
nachgeahmten Marin or- oder Onyx-Pro dukt s t 
dadurch gekennz6ichnet t dafl 

a. ) eine Form vorgesehea vird, auf die 

b. ) eine diinne 9 im vesentlichen Id are auoMrtbare 

Harzschioht aufgotragen vird, die 
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c. ) wenlgstens tellveloe zum Auaharten go bra o tit 

wird; 

d. ) daB elne erste Schicht oines Polyesterharz-/ 

FUllstof f-Gemi schs auf die Form auf gesprliht 
wird, welches 

!•) ein warm aushartendes Polyesterharz ale 
Grundharz aufveist, velche auo einem 
athylenlsch ungesattigten Polyesterharz 
und einem hiermit vertra.glich.en fliiseigen 
polymerisierbaren Monomer zur Vemetzung 
des ungesattigten Polyesterharzes ge- 
bildet ±st # 

ii.) einen f e invert eil ten FUllstoff, der im 

wesent lichen den §lelchen Bre chungs index 
wie das Grundharz hat f so daB die erste 
Schicht im we o en t lichen durchscheinend 
lst 9 und 

iil.) ein niedrig siedendes LSsungsmittel 
aufveist; 

e.) daB in der ersten Schicht deutlioh sichtbare 
Mas em gebildet verdenj 

f • ) daB die erste Schicht venigstens teilweise 
ausgeMrtet wirdj 

g. ) daB eine Schicht eines Gemischs aus Fasem 

und aushartbarem Binder auf der ersten Schicht 
aufgetragen wirdj 

h. ) daB auf der Faserachicht eine Schicht eines 

Gemischs aus warm aushartendem Harz und einem 
FUllstoff aufgebracht virdj und daB 
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1.) die vers chi e denen Schichten zur Bildung des 
gewiinschten Products vollstMndiff aus- 
geh&rtet werden. 

Ik . .Verfahren nach Anspruch 13 $ dadurch gekenn- 
zelchxiet, dafl die diinne und 1m ve sent lichen 
klare aushartbare Harzschicht aus einem vara 
ausMrtenden Polyesterharz gebildet wird f 

15 « Verfahren nach. Anspruch 13, dadurcli gekenn- 

zeichnet, dafl die In den Verfahreneatufen e.) 
und/oder h.) auf gebrachte(n) Schicht(en) 
Jewells 50 bis 85 Gew.# einea FiillstofTe auf- 
veisen, der aus der Glaafritte, Slliziumoxyd, 
Alurainiumtrihydrat und/oder Gemiache dieser 
Stoff e enthaltenden Gruppe gewMhlt sind* 

l6» Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der f einverteilte Ftillstoff 
in einer Siebfeinheit von 60 geviihlt 1st, 

17. Verfahren nach Anspruch 15 9 dadurch gekenn- 
zelchnet, dafl der Anteil an IAS sungsmi 1 1 el 
zwischen 2 bis 20 Gew.# bezogen auf das Gesamt- 
gewicht von i.) und ii.) gewfihlt vird. 

c 

18 • Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die im Verfahrensachritt e.) 
gebildeten Maseru aus einer hochpigmentierten 
Folyeaterharz-Zuaammenaotzung gebildet werden* 
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19. Verfahren nach An.pruoh 1 3 . dadurch ^ 
*eichnet. daB die im Schrltt e . ) vervendeten 
Pasern Glasfasem und der aushartbare Binder 
ein Polyeeterharz sind. 

20. Nach den, Verfahren e e m afl den Ansprttchen 13 
oder 14 hergestelltes Prodtikt. 

21. Nach dem Verfahren e en,a 0 den AneprUchen 1 5 
oder 16 hergeetelltes Produkt. 

22. Nach de* Verfahren «en,all den Aneprttchen l 7 
oder 18 hargeatelltes Produkt. 
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Beeohrelbung 

Die Erfindung betrifft ein verbesaertes Verfahren 
zur- Heretellung elnes verstarkten, nachgeahmten 
Mannor- oder Onyx-Pro dulcts feowie das nach diesem 
Verfahren hergest elite Produkt selbst. 

Zur Herotellung von nachgeabmten Mannor- oder Onyx- 
Produkt en wurden verecbiedene Verfahren entvickelt, 
mit denen die Maserungen oder Streifenbildung ±n 
einer Kunstharz-Grundsubstanz derart erzeugt verden, 
dafl ein dem wirlcliclien Ausaehen von Mannor oder Onyx 
ahnliohee Aussehen erhalten wird. Eines der vielleicht 
Mltesten Verfahren zur Erzeugung elnes "Mannor- 
aussehens" 1st ahnlich dem beim Backen elnes Mannor- 
kuchens. In boiden Situtationen wird ein Farbemittel 
zu einem Bindemittel zugefiigt (Pulver im einen und 
Harz im anderen Fall)* Lediglicb durch Verrliliren des 
Farbemittels in begrenztem Umfange verden Farb- 
streif en erzeugt, die das Bindemittel durcbziehen* 
Venn das Produkt f ertieffestellt ist, wird ein dem 
Aussehen von Mannor aluiliob.es Aussehen erhalten. 

Synthetische oder nachgeahmte Mannor- und Onyx- 
Produkte sind im Stand der Technik also bekannt. 
Blese Produkte verden tiblicherweise gegossen, so dafl 
sie Vaschbeoken o.dgl. bilden. Es vurden Vereuche 

unternommen, die bekannten Verfahren zur Herstellung 
grtfflerer Gebilde anzuwenden, beispielsweise von 
Badevannen oder anderen groflen Behaltern u*dgl«, 
jedooh waren dlese Vorauohe nicht erfolgroich. 
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Ein bei nach den bekannten Verfabren hergetiellten 
groflen Gabilden auftretendes Problem liegt darin, 
dafl ele extrem schver und daher sohwierig zu 
tranaportierea Bind. Auflerdem iat eine grofle Menge 
Harz erforderliofa, urn ein solchea jGebiide herzu- 
atellen, woduroh der Praia erhebli! ch steigt. Ein 
weiterer, bei nach den bekannten Verfabren ner- 
gestellten grofien Gebilden auf tretender Nachteil 
liegt .darin, dafl ale temperaturempfindlich eind. 
Dies kann zu einem Splittern oder Verzieben Oder 
unter beatimmten anderen Bedlngunges zu anderen 
Problemen fuhren. 

In der US-PS 3 396 067 iat ein bekanntea Verfabren 
zur Heratellung von nachgeahmten Onyx angegeben. 
Bei diesem Patent wird ein undurchsichtiger Fullstoff 
in einem gegoasenen transparenten warm ausgeharteten 
Polyester-Kopolymer-Harz eingebettet. Daa Polyeeter- 
harz wird mit bekannten Fulletoffen, vie Glaaflitter, 
Silizium uaw. gefiillt, die den gloichen Brechunga- 
index wie daa Harz haben. Die US-PS 3 328 k99 offen- 
bart ein ahnlichee Guflverfahren zur Heratellung 
ahnlicher Produkte. In einer weiteren Vorveroff ent- 
lichung, der US-PS 3 773 886 1st ein Verfahren offen- 
bart, bei dem verscbiedene Scnicbten angewandt 
warden, um daa Aussehen von nacbgeahmtem Oder 
gezUchtetem Marmor zu erreichen. Um die Strelfen- 
bildung zu erzielen, wird bei der letzterwahnten 
Druckscbrift ein Gemiach verwendet, velohea ein 
eummielaatiaohea polymerea Material entbait, welcboa 
die langgoatreokten Streifen erzeugt. 
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Andere bekannte Verfahren zur Herstellung nachge- 

ahmten Marmora u.dgl* sind in den US-PS 1 en 

3 370 Ilk , 3 394 021 und 3 911 beachrieben. 

Diese Verof f entlichungen beziehen sicli alio auf 
Verfahren, d±e eine AnzahJL von Nachteilen aufweisen. 
Daher besteht seit langem ein Erfordernia fttr ein 
Verfahren, welches relativ einfacih durchzuf iihren 
ist und zur Herstellung auch von groflen Gebilden 
mit dem nachgeahnten Ausaehen von Marmor oder Onyx 
anwendbar istg 

Der Erfindung liegt daher d±e Aufgabe zugrunde, ein 
Verfahren anziigeben, mit dem auch grofle Gebilde 9 vie 
beispielsweise Badewannen, hergestellt verden konnen, 
wobei das Verfahren so durchftihrbar ist, dafl die 
Probleme des Splitterhs, des Verziehens o.dgl. nicbt 
auftreten. AuBerdem soil das Verfahren unter Ver- 
wendung von geringeren Harzmengen, vie bei den be- 
lcannten Verfahren, durchftihrbar sein f wobei diese 
und andere Vorteile zu einem Verfahren fiihren sollen, 
bei dem das Fertigprodukt einen vfcllig vers chiedenen 
Querschnitt aufweist, so dafl eine bezogen auf das 
Gewicht hohe Festigkeit erreicht wird. Dabei sollen 
diese Vorteile ohne Verschlechterung des Aussehens 
des Produkts hinsichtlich der Maserung oder Streif en- 
bildung erreicht verden, Zus&tzlich sollen beim 
erfindungegemafien Verfahren Verbindungen oder Stoffe 
verwendet verden, die sprlihbar slnd, so dafl die 
bekannten Guflverf ahren venule den verden. 
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Die Erfindung 1st ftir die Herstellung eines 
breiten Bereiclis von Produlcten anwendbar, Thr 
spezieller Einsatzzve ck liegt aber in der Her- 
stellung grofier Gebilde, die ein dem Ausselien von 
M armor oder Onyx naohgeahmtes Ausselien haben. 
Es hat sich gezeigt, dafl ein solches Ausselien in 
besonderem Mafie iisthetisch befriedigt bei der 
Anvendung zur Herstellung von Vaschbecken, Bade- 
wannen u.dgl. ! 

Das erfindungagemMe Verfahren zur Herstellung eines 
ve r starlet en , nachgeahmt en Mannor- oder Onyx-Produkta 
zeichnet sloli dadurch aus , da£ elne Form vorbe- 
stimmter Konfi juration vorgesehen wird f auf die 
zun&chst eine dtinne, im wesentliclien klare Schicht 
aus aushartbarem Harz auf gebracht wird, vorauf eine 
erste Schicht eines Gemisolis aus warm aush&r t endem 
Polyesterharz und Filllstoff auf die Schicht aus- 
ausMrtbarem Harz aufgebraoht wird, wobei das Polyester- 
harz und der FUllstofT so gew&hlt werden, dafl die erste 
Scliiclit im wesentliclien durchs cheinend ist, dafl dann 
in der ersten Polyesterharzyfrailstoff-Schicht Maseru 
gebilde t werden, dafl auf* der Polyesterharz-/Fiill- 
stoff -Schicht elne Lage von Fasern aufgebracht wird, 
auf der eine zweite Schicht von warm aushartendem 
Polyesterbarz und Fttllstoff aufgetragen wird, und 
dafl die vers chi e denen Schicht en dann zur Bildung 
des gewtinschten Produkts ausgehfelrtet werden* Bei 
dem erfindungsgemafien Yerfaliren vird also auf 
eine Form vorbe a t immt er Konf iguration zunM.cb.st die . 
im wesentlicben klare Schioht aus auohartbarem Harz 
aufgebracht, Diese Art der Anfangsbeschichtung 1st 
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bekannt und vir.d oft auch als "Gels chichi be- 
zeicbnet, Nacb dem Auf bringen der 6618 01x10111; 
vird dajin die erste Scliiclit des Gemiecbs aus 
Polyeeterharz und Fiillstoff auf der Gelscbicbt 
auf gesprlibt. Die Mbglicbkeit, dieses Gemiscli aufzu- 
sprtiben, stellt einen der groflen Vorteile des 
erf indungs gemSfl en Verfahrens gegenUber dem Stand 
der Teclinilc dar, da friiber vers cbiedenej Giefl- 
echritte durcbzuf ilbren war en. Ein Guflverf abren 1st 
aber erbeblicb zeitaufvendiger als das Auf spriilien. 
Aufierdem ermbglicbt das Aufspriihen eine bessere 
Steuerung der Auftragung des Gemiscbs* Mas ern aus 
einem opalcen Fiillstoff verden dann In der ersten 
Scbicbt des Gemisclis aus Harz und FUllstoff geblldet, 
Nacb der tellwelsen Ausb&rtung der gemaoerten 
Polyesterbarz-/Ftillstoff -Scbicbt soweit f dafl sie 
eine klebrige Scliiclit bildet, vird eine Scbicbt 
von Glasf as ern auf der eraierv&hnten Sohiclit auf ge- 
braclit und mit ibr laminiert. Diese Glasf aser kbnnen 
zuvor ebenf alls mit einem auaMrtbaren tind zuvor 
mit einem Katalysator vernetzten Harz bescbicbtet 
eein, und die Faser-Harz-FUllstof f -Zusamraenaet zung 
laflt man ebenf alls bis in einen klebrig z&ben Zustand 
ausharten. Duroh Bildung einer diskreten Paser- 
schicht im nachgeahmten Mannor- oder Onyx-Pro dukt 
in der beachxiebenen Weise wird ein veiterer Vorteil 
gegenliber dem bekannten Stand der Technik erreicht, 
Durch die Bildung der Faserschicht wird eine hohe 
Feeti^ceit, bezogen auf das Gewicbt, erhalten. 
Dies -ermdgrlicbt es 9 die Harzscbicbt ohne Beeintr&cbti- 
gang der Festigkeit dilnner auazubilden. Bine zweite 
Scbicbt eines Polyesterbarz-/Fttllstoff-Gemiscbs vird 
dann auf der Glasf aser- Soblobt aufgetragen und 
*benfalls zur AuaMrtung gebraobt* 
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Nach dem endgtlltigen und vollstMndi gen Auoh&rten 
der verachiedenen Sch±clit6n kann das Produkt 
von der Form getrennt verden. Dabei wird ein 
Sandvich-Auf bau aus Polyeeterharz-/Fttlls toff- 
Glasf aser-Polyesterharz-/Filllstoff erhalten, Dieser 
Sandvi ch- Auf bau und die Vervendung der speziellen 
Koraponenten in jeder der Schichten des Sandwich a 
Ixat sich als epeziell vorteilhaf t zur Herstellung 
grofler Gebilde, vie Badevonnen, herausgestellt. 
Zusatzlich wird durch die Vervendung der speziellen 
Verbindung ein durchscheinendes Produlct erzeugt, 
velches das Aussehen von Marraor oder Onyx nachahrat 
und das zu einera Bruchteil der Kosten fiir wirklichen 
Marmor oder Onyx hergeatellt werden kann* 

Die fur die Vervendung kennzeichnenden neuen Mark- 
male sovohl nach ihrem AuTbau als auch nach ihrer 
Anvendungsveise werden zusammen mit weiteren kenn- 
zeichnenden Markmalen und Vorteilen in der nach- 
stehenden Beschreibung in Verbindung mit der Zeich- 
nung naher eriautert, die ein gegenw&rtig bevorzugtee 
Aus ftthrungsbei spiel der Erfindung darstellt, wobei 
ausdrlickllch festzuhalten ist f dafi die Zeichnung 
lediglich zum Zweok der Illustration und Beschreibung 
und nicht zur Bestlmmung des Schutzumfanga dienen 
soil. 

Ea zeigtt 

Fig* 1 elne perspektivische Anslcht eines in der 
erflndungsgemM.fi en Velse hergeatellten 
Endproduktsj 

Fig* 2 eine perspektivische Ansicht, die eine 

mit einer ersten Schicht aus Polyesterharz 
und FUllstoff beschichtete Form zeigtj 

Fig* 3 eine perspektivische Ansicht der Form, 

wobei in der ersten Schicht aus Polyester- 
harz-/Fllllstof f farbige Maseru gebildet 

TSW 8 5 / 0 3 6 1 
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Fig. 4 e±xio d±e anfUngliche Bescbiebtung dor 
Form sovie d±e in der erst en Scbicbt 
aus Polyesterliarz-/ F ttHs toffk . gebildeten 
Masem zeigende Scbnittansicbt | 

Fig. 5 die Aufbringung einer Glasf asersebicbt 

auf der Polyesterbarz-/Fttllstof f-Scbicht | 

Fig. 6 die Laininierung der Glasf asersobiobt auf 
der Form} 

Fig. 7 die Aufbringung einer zveiten Scbicbt aus 
Polyesterbarz-/Fiillstoff | und 

Fig. 8 eine Schnittansicbt durcb die ve rs cbi e denen f 
auf der Form auf getragenen Sobicbten. 



All gem e in gesprochen _bef aflt sicb die Erf indung mit 
einem Verfahren zur Heratellung eines nachgeahmten 
M armor- oder Onyx-Produkts und das auf diese Veise 
hergeetellte Produkt selbst. Bei der Nachahmung von 
Marmor oder Onyx wird es allgemein fiir erf orderlicli 
gehalten, ein Aussehen zu erreichen, bei dem das 
Produkt die biennit verbundene Tiefe oder Biclce zu 
haben echeint. Dies wird beim Stand der Technik da- 
durch erreicht, dafl zunEchst . eine erste Gels cbi cbt- 
Lage und dann eine mit FUllstoff versetzte durcb- 
scheinende Polyesterbarz-Lage gegossen wird. Bei der 
vorliegenden Erf indung kann ebenfalls eine erste 
Gelschicht und eine mit FQllstoff versetzte durch- 
scheinende Polyesterbarz-Scbicbt vervendet verden, 
jedoch wird das Erf or dernis , diese Scbicbten zu gieflen, 
vermieden. Zus&tzlicb verden ftir jede der Scbicbten 
verscbiedene Komponenten vervendet f was zu einem 
abweicbenden Quersohni 1 1 o auf bau fiibrt. 
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In Fig, 1 iat ein naoh dem erf indungsgemttBen Vor- 
f ahren hergestelltes Endprodukt 10 von ¥annenform 
dargestellt. Das Produkt 10 veist eine mittige 
Vertiefung 12 auf f die von Seitenvlinden Ik gebildet 
wirdt Die Seitenvfinde Ik setzen sich beim darge- 
stellt en Ausf iihrungsbeispi el nacli auBen fort, so 
daB sie einen Flanach 16 bilden. Durch Anvendung 
dee erfindungBgemaBen Verf ahrens hat die Innen- 
flache 18 ein im wesentlichen glattes und angenehmea 
Aussehen, vie dies auch bei keramisohen Badewannen, 
Vaschbasslns o.dgl. der Fall 1st. Da die AuBen- 
flache 20 im allgemeinen nicht slchtbar 1st, muB 
sie nicht glatt ausgebildet verden, veehalb sie 
im allgemeinen ein rauhes Aussehen hat. 

Xn Fig* 2 1st eine Form 22 dargesteB, die zur Her- 
stellung des in Verbindung mit Fig. 1 di skuti ert en 
Fertigprodukts 10 di ant . Die Form 22 veist einen 
nach aufien vorspringenden Flans ch Zk auf, der in 
einen nach oben veiaenden Hand 26 ausl&uft* Die 
Form 22 hat eine im wesentlichen trapezfbrmige 
vorspringende Form, die zur Bildung der Vertiefung 
12 des Fertigprodukts 10 dient, Xn der Form 22 1st 
eine tfffnung 30 vorgesehen, die so angeordnet 1st, 
daB aie den Abf luB elner tiblichen Badevanne bildet. 
Es 1st festzuhalten, daB das Endprodukt lO ebenso 
vie die Form 22 lediglich zu Illustrations zvecken dar- 
ge stellt aind, und daB eine Yielzahl von Abvand- 
lungen veiterer Formen und Abmessungen im Rahman 
des Erf indungs gedankens angevandt warden k5nnen. 

Vie oben erwahnt, vlrd die Form 22 zur Erzeugung 
des Produkta 10 mit einer im ve sent lichen glatten 
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Xnnenfl&ohe 18 zun&clist mit einer klaren Harz- 
achicht 32 besohiclitet , die im folgenden als 
Gelsclxldit bezeichnet vird 4 Vor dor Aufbringung der 
Gelachicht kann es jedoch erforderlich sein, d±o 
Form mit einem iiblichen Trennmittel , beiepieleweise 
mit Carnauba-Wacha , Silikonen oder anderen Elinlioben 
Trennmitteln z\x beschichten. Es ist festzuhalten, dafl 
die Verwendung von Harz-Gelscfcicliten bekannt ist, 
weshalb sie im vorliegenden Zus amine nh ang nicbt 
nalier diskutiert warden. Die Gelschicht besteht 
liblichexweise aus einem klaren, aushartbaren 
Polyesterharz, velches mit tela einer Sprit zpi stole , 
einer Btirete o.dgl. auT die Form aufgetragen wird. 
Bedim erfindimgsgem&Ben Verfahren wird die Iclare 
Polyesterharz-Gelscfaicht 32 vorzugsveise mit einer 
Dicke von etwa 0,25^ mm bis etva 0,508 mm auf getragen. 
Es ist anzunehmen, da0 bei einer Dicke der Gelschicht, 
die erheblich groBer als etwa 0,635 nun ist, diese 
Schidfcit die Tendenz zur Verf&rbung und zum Gelb- 
werden zeigt. Venn die Schicht andererseits eine 
Dicke von veniger als 0,25^ n™ bat, kann sie durch 
die nachstehend beschriebene Aufbringung der farbigen 
Maseru angegriffen oder nachteilig beeinflufit we r den. 
Belsplele ftir bekannte Polyesterbarz-Gelscbicliten 
eind solche, die eln polymerisierbares ungestittigtes 
Polyesterharz enthalten, das beispielaweise aus 
athyleniscb unges&ttigten polykarbozyklischen 
Sauren und raehrwertigen Alkoholen hergestellt ist. 
Solche Material! en werden tiblicberweise durch 
Erhitzen der mehrvertigen Alkohole und der 
polybasischen Satire unter Veresterungsbedingungen 
erhalten, bis der S&urewert des Reakt ions gemi 8 chs 
bei 5 bis 100 oder mehr, vorzugsweise bei 10 bia 
50, liegt. Das Reaktionsgemieob wird iiblicberweise 
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soweit erhitzt, bis das Gemisch die ReeJctions- 
temperatur erreicht, l>ei velcher Vasaerdampf 
abgegeben virdt Die Temperatur wird dann langsam 
erhoht, bis die erforderlicho Re ale t i ons temper at tir 
erreicht ist, worauf die Reactions temperatur solange 
beibehalten wird, bis die erforderliche Saurezahl 
orreicht ist, Typische Reaktionazeiten liegen im 

i 

Bereich von 5 bis 50 St unden bei Reaktionstempe- 
raturen im Bereich von 180 bis 15O°0* Zus&tzlich 
zum ungesattigten Polyesterharz kann auch ein 
Vinylmonomer vorhanden sein, so dafl also der 
bier verwendete Begriff Polyesterharz-Gelechicht 
so zu vers tehen ist, dafl derartige Vinylmonomere 
mit~ vun£aJ3t aind. Diese Vinylmonomere bestehen bei- 
spielsweise aus oC -Methylstyrol f Paramethylstyrol » 
Divinylbenzol f Metbylmetbacrylat f Di allylpht ala.t 
u.dgl. Zusammen mit der Polyes terharz-Gelschicht 
wird auch ein Polymerisationskatalysator oder ein 
Gemisch von Katalysatoren verwendet. Solche Kata- 
lysatoren sind bekannt und Ublicherweise auf der 
Basis von peroxidartigen Verbindungen aufgebaut , 
beispielsweise MethylaVthylketonperoxid, Benzoyl- 
peroxid, tertiares Buthylhydroperoxid u.dgl. 
Der Katalysator kann iiblioherweise in Anteilen von 
0 f l bis 5 Gew«# der Polyeaterharz-Gelachicht vor- 
handen sein. 

Die Polyeaterharz-Gelsohicht kann auch darUber hinaus 
Katalysebeschleuniger, Antioxidantien u.dgl. enthalten. 
Wie oben exwahnt, dient die Gelsohicht dazu, eine 
klare, £ leckenfreie Schicht auf der Oberflttche der 
Form zu erzeugen. Eine grofie Anzahl von solchen 
Gelsohichten sind im Handel erhalten, beispielsweise 
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das unter der Varenbezeichnung Ferro 50-415 
von der Ferro -Corporation hergestellte Produlct, 
oder das von der Pirma Ram Chemicals herges tellte 
Produkt Ram 66-36X. Die Verwendungr anderer Harze, 
velche die Herstellung einer klaron, harten tempe- 
ratur-stabilen Schicht ermtfglichen, liegt im Rahman 
des Erfindungsgedanlcens. 

Nacli dem Auftragon der Gelschlcht beginnt diese zu 
reagleren und zu gelieren oder zu vernetzen, vodurch 
sich eine zunfichst zMh-visIcose diinne Schicht auf 
der Form 22 bildet. Dieser AueheLrte- oder Gelier- 
schritt wird vorzugsveise etwa 20 Minuten lang bei 
Umgebungsbedingungen durchgef iihrt . Die Aush&rtezeit 
kann durch Anwendung von Warme und/oder durch Ver- 
vendung von Kat alys ebe s ohleuni gezn oder Katalysatoren 
verringert warden. 

Sobald die Gelschlcht 32 eine zah-Yiekoae Konsistenz • 
annimmt, und daduxch anzeigt, dafl zumindest eine 
teilweise Vernetzung eingetreten let, vird eine 
veitere Harzschlcht aufge tragen • Diese zweite Schicht 
1st als Schicht 3k dargeatellt. Die Schicht 3^ wird 
mittels einer SprUlipl stole 36 aufgetragen. Allgemein 
ausgedriickt f bestelit die Zus ammens e t zung der Schicht 
3k auo einem warm aushaLrtendem Polyester-Grundharz 
und einem Fiillstoff . SelbstverstMndlich konnen weitere 
Zue&tze, beispielsweise Entflammungsverz5gerer t 
F&rbemittel u.dgl. im Rahmen des Erf indungs gedankens 
zugeaetzt verden. Venn in der Vergangenheit synthe- 
tieche Marmor- oder Onyx-Produkte hergestellt wurden, 
vurde ein GleBverfahran verwendet • Die Mtfglichlceit f 
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die Harz-FUllBtoff-Zuflammensetzunff in der e r f i ndungs - 
geraaflen Veise auf zusprtthen, stellt daher eine 
wesentllche Verbesserung gegentiber dem Stand der 
Technik dar. Venn nachstehend in Verbindung mit 
der Schicht der Begriff "Polyester-Grundharz" 
verwendet vird, so sollen hierbei Homopolymere 
und Mischpolymere des Polyesters umfafit sein, Bine 
groBe Vielzahl verschiedener, im wesentlichen klarer, 
transparent er Oder dur clxs chelnender warm- aush&rt ender 
Polyeaterharze stehen zur Verfiigung und konnen ±m 
Rahmen des Erfindungs ge dankens verwendet we r den. 
Bevorzugt we r den sol die Harze durch Miscbpolymerl- 
satlon von Styrol und unges&ttigtem Polyester- 
oder alkali schem Harz gebildet, die durch Reaktion- 
einer 9 /$ -tinge s&ttigt en Dikarbonaaure mit Glykol 
erzeugt sind. Harze dieser Art Bind in den US-Patent- 
schriften Nr. 3 396 067 und 2 255 313 offenbart . 
Andere unges&ttigte Polyesttrharze im Rahmen des 
Erf indungs ge dankens sind die in 'Modern Plastics 1 
als Polykondensationaprodukte elner Dikarboxysaure 
mit einem zveivertigen Alkohol (Diol) beschriebenen 
Harze. Beispiele von Doppelsfciuren umfassen beispielo- 
weise Phtals&ure und IsophtalsUure. Beispiele fttr 
zweivertige Alkobole sind beispielsweise Athylen- 
glykol und Propyl englykol . Diese Art en von unge- 
s&ttigten Polyesterharzen werden tiblicherweise mit 
einem Peroxid der oben in Verbindung mit der Gelschlcht 
32 erwfihnten Art katalysiert. 

**atfistehend werden Beispiele von k&uflicfc. erbM.lt li chen 
Polyester-Grundharzen angegeben, welohe die Anforderugen 
an ein Polyeeter-Grundharz erfiillen, welobes fUr die 
Scbicbt 34 verwendbar istf Silmar S 793C 9 Welches 
ein m&£ig viskoses Polyeoterharz (1100 ops) mit 
einem Br ecbungs index bel 25°G von l f 5^15 1st und 
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Reicbbold Polylite 32-133 1 welcbes ein Styrol- 
modifizierter Polyester niedriger Reaktions- 
f abigkeit 1st und eine Viskositat von 1400 bis 
1600 cps. (Centipoiseseo. ) hat. 

Im allgemeinen 1st es vorteilbaft, zusatzlicbes 
flussiges polymerisierbares Monomer, beispielsweise 
Styrol, zum ungeeattigten Polymer zuzuftigeii, so daO 
das ungesattigte Polyeaterharz flttssiger wird und 
um das Harz wahrend der AushMrtezeit zus&tzllcfa 
zu vernetzen. Venn ein kauflicbee Polyesterbarz 
verwendet wird, velcaes solcb ein Vinylmonomer 
enthalt, 1st es oft erforderlich, ein zusiitzlicb.es 
Monomer zur Verf liissigung und zur Verbesserung 
der Vernetzung zuzufttgen. Bis zu 60 Gew.ji eines 
derartigeii polymerisierbaren Monomers kBnnen im-. 

Rahman des Erfindungsgedankens zugesetzt werden. 
Andere, in Verbindung mit der Sobicbt 32 beschriebene 
fliissige Monomere kSn&en aucb bei der Bildung der 
Scbicht 3k angewandt verden. Das ausgenartete Polyester- 
Grundbarz sollte so bescbaffen sein, dafl a ein Brecbunga- 
index-bereich zvi s chen 1,5 bis 1,7 liegt. 

Zu den zu verwendenden Fulls toff en 1st zu bemerlcen, 
dafi diese vorzugsveiee feinverteilt in einer Sieb- 
feinbeit von 60 oder feiner angewandt werden sollten.wo- 
beibeliebige der bekannten Fullstoffe, einschliefl- 
licb Sillzium* Glasfritte, Aluminiumtribydrat , 
Glasmehl, Quarzmehl , Onyxmenl u.dgl. verwendet 
werden kSnnen. Das Hauptlcriterium fur den FUllstoff 
beetebt darin, dafl or bei homogener Vermis chung im 
Grundbarz ein durobscbeinendes Produkt ergibt. 
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Auf diese Veise vird im Produlct eine optische 
Tief envirkung Oder Dicke erzeugt, velche die 
Entst ehung des Aussehens von Marmor oder Onyx unter- 
sttttzt, Fiillstoffe mit einem dem Polyesterharz c 
entsprechenden Brechungsindex liaben diese Virkung. 
Das Polyest er-GnincLharz vird vorzugsveiae in einer 
Mange von 15 bis 50 Gev,^ verwendet , ao daB dem- 
entsprechend 50 bis 85 Gev.# Fulls toff en thai ten 
ist. ZusMtzlich zum Polyester-Grundharz und Fiill- 
stoff kbnnen, bezogen auf. das Gesarotgevicbt des 
Harz-Fiillstoffe 2 bis 20 Gev.^, vorzugsveise 5 bis 15 
Gev.# f Losungsmittel dem Harz-Losungsmittel-Gemisch 
zugegeben verden. Das Lb aungsrai 1 1 el vird so gevahlt 9 
dafi es sclinell verdampft. Losungsmittel, die speziell 
fiir die Anvendung beim erfindungsgemaflen Verfahren 
geeignet sind, umfaaeen belspielsweise Azeton, 
Metliylatliylketon, Xylol , Meth.uiol, Atbanol u.dgl, 
Bei Verwendung eines bochf lttcbtigen Lbaungsmittels 
kann das Harz/Ftillstof f -Gemiscb leichter auf die 
Form 22 aufgespruht verden. 

Erfindungsgeraafl erfolgt das Auf sprllhen mittels 
einer Sprlibplstoie 36* Die SprUbpi stole 36 bat 
drei £inlasse f einen zur Zufuhr des Grundharz- 
Ftillstoff-Losungsmittel-Gemischs, einen fur den 
Katalysator und einen fur ein Farbemittel f verm 
ein solches vervendet vird. Die Form 22 vird mit 
dem Harz-/Fiillstoff-Geraiscl* solange bcBsprttht, bis 
die gesarate Form beschichtet ist, Um ein AbflieBen 
des Harz-/FUllstof f-Gemischa zu verhindem, blldet 
der Rard 26 eine Begrenzung entlang der Form 22* 

Nacb der vo 11 standi gen Beflohicbtung der Form 22 mit 
der Scbicbt 34 auf dem Polyester-Grundharz/Fttlistoff- 
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Gemiech, wird das Anssehen von Masern oder Streifen 
dadurch hervorgerufen, dafl vers chie dene Einschnitte 
38 mit einem stumpfen Instrument, beispielsveise 
einem holzemen Spachtel o.dgl. in der Schicht 3^ 
gebildet verden. Andere Verfahren zur Bildune von 
Einschnitten 38 kbnnen im Ralimen dep Erfindungs- 
gedankens ebenfalls angevandt verden. Diese 
Einschnitte 38 treten niclit durch dqLe Gelschicht 
32 hindurch, sondern sie slnd lediglich in der 
Schicht 34 erzeugt* Naoh Herat elluns einer hin- 
reichenden ZahJL von Einschnitten 38 vird jeder 
dieser Einschnitte m±t einer detitlloh sichtbaren, 
hochpigmentierten oder in anderer Veiae einge- 
f^rbten Zusammensetzung ausgefiillt. Diese Zusammen- 
setzung Icann ein warm aush&rtendes Polyesterharz 
und ein Katalysator der in Verbindung mit der 
Schicht 3k beschriebenen Art sein. Der liolie Anteil 
(50 bis 80 Gew.96) von Fiirbemittel, welches un- 
durchBichtig sein kann und aus feinvertdltem 
Kalzium-Karbonat, Titandioxid, Glasfritte, Farb- 
stoff o.dgl, bestehen kann 9 bildet Maseru oder 
Streifen h0 in der Schicht 3**. Dies ist am best en 
in den Fig. 3 und h der Zeichnung zu erkennen. 
Nach Ausfiillung aller Einschnitte 38 mit der hoch- 
pigmentierten Zus ammens e t zung wird ein zustttzliches 
Polyester-Grundbaras/Fiillstorf-Gemiscli der zur Her- 
stellung der Schicht 3^ verwendeten Art Uber den 
Maseru kO aufgetragen, so daB sicherges tellt ist, 
dafl diese volletandig abgedeckt und in der Schicht 
34 eingebettet aind. Andere Verfahren zur Bildung 
der Masern kO lctfnnen ebenfalls verwendet verden | 
beispielsveise lcbnnen die Masern mit einer Sprits- 
pistole auf die Schicht 3^ aufgeaprtiht werden 
o.dgl. Die Sohicht 3h lttfit man nun teilveise aus- 
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h&rten. Dies wird durch Einbringen der Form 22 
in einen Of en bei 37,8 bis 65,5°C fUr eine Zeit- 
dauer von etva 20 Minuten erreicht . 

Venn die Schicht 3k einen z&h-vislcosen Zuatand er- 
reicht hat 9 wird in der in Fig. 5 gezeigten Veise 
mittels einer Fas er-Spritzpi stole k& eine Schicht 
aus Fasern auf die Form 22 aufgespriiht . Solche 
Faser-Spritzpistolen slnd bekannt und verden deshalb 
nicht naher beschrieben. Die Glasfaserri sind vorzugs- 
weise mit einer Silan-Verbindung beschichtet und 
haben eine Lange von 1,27 bie 5f08 cm. Andere Fasern, 
vie beispielsveise Flachsf aaeni, Kohl ens t of fasern, 
Kunststof fasern o.dgl. konnen ebenfalls vervendet 
verden. Die Glasf asern konnen auch zusammen mit 
einem warm aus hart end en Polyesterharz und einem 
Katalysator der in Verbindung mit der Schicht 3k 
beschriebenen Art auf gesprliht verden. Auf diese 
Veise wird eine etttrkere und dauerhaf t ere Sohicht 
k6 erzeugt. 

In Fig. 6 1st erkennbar, dafl die Glasf asern durch 
Einwalzen zur Schicht 46 umgebildet verden. DabeL 
wird eine Holle 50 Oder ein Mhnllch wlrkendes Gerat 
vervendet. Belm Einwalzen der Glasf asern wird ein- 
geschlossene Luft entfernt und eine im veeentlichen 
gleichf brmige Schicht erzeugt , so dafl durch die 
Schicht Jk kelne Einze If asern erkennbar sind. 

Die Faserschicht k6 lfeLOt man dann zumindest bis zu 
dem Punkt aush&rten, bei dem Bie z&h-vislcos wird, 
indem die Form 22 fiir etwa 20 Minuten in den vorge- 
helzten Of en gebracht witfd. Dann wird, vie in Fig. 7 
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gezeigt ist, eine weitere Schicht 52 aus Polyester- 
Grundharz/Fiillstoff auf der Faserschicht 46 auf- 
getragen. D±e Schicht 52 vird aus im'veaentlichen 
dem gleicben Polymer, Monomer, Fttllstoff und 
Katalysator hergestellt, wie im Zus amine nhang 
nit der Schicht 34 beschrleben. Falls erforderUch,. 
lcann die Schicht 52 jedoch auch mit abweichenden 
Mengenverhaltnisoen von Harz und Fullstoff oder 
aus anderen Fiillstoffen und Harz en hergestellt 
verden. Festzuhalten 1st, dafl der in Fig. 8 gezeigte 
Querschnitt des Endprodulcts so ist, dafl die Diclce 
der Schiohten 34 und 52 etva gleich 1st. Vorzugs- 
veise sind die Schichten 34 und 52 Jewells etva 
3,175 mm dick. Die Glasf aser-Schicht 46 ist etwa 
3,175 mm dick. Es hat sich herausgeetellt, dafl ein 
ao ausbalanoierter Sandwich- Auf bau besondera zweclc- 
maflig ist, veil ein Verziehen so vermieden und die 
Herstellung eines Produkts ermoglicht vird, welches 
ohne das Auftreten von Spriingen o.dgl. sowohl in 
Verbindung mit heiflem als auoh mit leal tern Vasser 
verwendet werden lcann. 

Nach Aufbringung der letzten Schicht 52 wird die 
Form 22 viederum in einen Ofen mit einer Temper at ur 
von 37,8 bis 65,5°C gebracht und verbleibt dort 
hinreichend lange, urn samtliche Schichten auszu- 
harten. Dies dauert, abhangig von einer Anzahl von 
Fak tor-en, belspielsweise dem verwendet en Kata- 
lysator, der Diclce usw. etwa eine Stunde . Nach dem 
endgUltigen Ausharten lcann das in Fig. 1 gezeigte 
Produkt lO leicht von der Form 22 abgenommen werden 
worauf die beschriebenen Verfahrensschritte wieder- 
holt werden. Duron die Gelschicht 32 sind die 
unregelmafligen Mas em und Strelfen 40 sichtbar, 
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die sich. duroh. die geeamte Diclco des Products 
lo tdLndur chzuzi ehen scbeinen. IXleses Aussehen w±rd 
durcii Vervendung des durcbeclieinenden Gemisclis 
aua Polyester-Grundharz und Fttllstoff erreicht . 
Ublicherweise ist die Glasraser-Schicht k6 nicbt 
durcb d±o erste Schiclit 3^ hinduroh sicbtbar. Dies 
hangt natiirlicb von verschiedenenj Faktoren, bei- 
spielsveise den speziellen Fttllstoffen und/oder 
dem vervendeten Harz ebenso vie von dor Menge des 
vorhandenen FtillstofTs ab* 

ObwohJL die Erfindung vorstehend in Verbindung mit 
ibren bevorzu^ten Ausfiibrungsbeispielen besohrieben 
vurde, ±st rest zubalten, dafl die vervendeten BegrifTe 
nur zu Erlauterungs zve ok en und nlcht in bescbrMnlcendem 
Sinne zu verstehen eind. So 1st beispielsveise in 
manchen Fallen die zveite Harz-/FUllstof f-Schicht 
52 nicbt erf orderlicli, und die Gelssbiobt 32 kann 
in bestimmten Fallen ebenfalls entfallen. Abtoderungen 
und ¥ei t e rbiXdungen • .de s Erf indungsgedankenB aind 
im Rahmen dee Schutzbegehrens mtfglicb. 
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Es wird e±n verbessertes Verfahren zur Herstellung 
von nachgeahmten Manner- und Onyx-Pro duk ten offen- 
bart. Dae Verfahren umfaflt die Verfahrensschritte 
des Auftragena einer im wesentlichen IcXaren Scnicnt 
auf e ine Form, des Auftragena einer erst en Scnicnt 
eines Gemiscns aua Polyesterharz und FUllstoff 
auf der klaren Scnicnt, der Bildung deutlicn sicnt- 
barer Masern oder Streifen in der erst en Scnicnt 
aus Harz und FUllstoff, des Auftragens einer Scnicnt 
aua Glasf aeero liter der mit Masern oder Streifen 
versenenen eraten Scnicnt, dea Auftragens einer 
zweiten Scnicnt aus Polyesterharz und FUllstoff 
Uber der Scnicnt aus Glasf aaern und des volletandigen 
Aushartenlassens der verscniedenen Scnicnten derart, 
daO das gewttnsohte Endprodukt gebildet wird. 
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